MB100 Anzeige

=
electronica Bedienungsanleitung

Technische Spezifikation

Anzeige
Messwerte mm, Inch
DMS (Gradanzeige)
Auflésung 10y, 100
Messslange + 9.99 Meter
Batterie Typ 2 X 1.5V "AA
Batterie Lebensdauer ca. 1 Jahr
Tastenfeld 5 Drucktasten
Display 8 digit LCD display
Operating Temperature 0°Cto55°C
Gehéduse Grosse 102mm (B) X 65mm (H) X 48.5mm (T)
Einbau Abmessungen 96.5mm (B) X 59.5mm (H)

Sensor
Magnetband Pol-Teilung 2.5mm
Sensor Abmessung 20mm (B) X 15mm (H) X 10mm (T)
Kabellédnge 2 m Standar

- Batterie Austausch: Beim Einsetzen der Batterien beachten
Sie die richtige Polaritat. Eine Markierung befindet sich auf der
Gehause Innenseite. Verwenden Sie nur Batterien der Grél3e
“AA”, 1.5V.

Batterie Abdeckung

M2X8 Schraube
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Batterie

Batteriehause

1. Entfernen Sie die Schrauben auf beiden Seiten.
2. Heben Sie das Anzeigen Gehéduse ab und tauschen Sie die
Batterien
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Auswahl Radius oder Durchmesser Anzeige. Auch
"Links"

Auswahl Inch / mm / Gradanzeige. Auch "Abwarts"

“Null” Taste in Incremental Mode. Auch “Clear” Taste

"Aufwarts" Taste

Auswahl ABSOLUT / INKREMENTAL Modus
Auch "Rechts”

“FUNKTION” Taste. Auch “ENTER"Taste.

LCD Anzeige

Anzeige fur eingeschaltete Funktionstaste.
Ladestand Batterie

Winkel Modus.

Anzeige Radius

Momentanen Inkrementalschritt.
Anzeige Durchmesser

Absolut Modus

Inkremental Modus

Inch Modus

mm Modus

Momentaner Absolutschritt

e Diagnose Modus
 Die LCD Anzeige verfigt Gber eine intelligente Real Time Diagnose
bestimmter Parameter und zeigt folgende Ereignisse an:

e Batterie Anzeige (E2) — Bei Erscheinen dieses Zeichens auf dem
Display innerhalb von 2 bis 3 Tagen Batterien austauschen.

e Messkopf Fehler(

) — Verliert der Messkopf die Verbindung

zur Anzeige wird dies durch "Error 1” angezeigt

e Magnetband Fehler (

) — Uberschreitet der Spalt zwischen

Magnetband und Messkopf die Montage-Toleranzen wird dies durch
“Error 2" angezeigt.

Acanthus e.K.
Rolandstr. 35
D-40576 Duesseldorf

Tel: +49-211-635564150
Fax: +49-211-635564159
Email acanthus-messtechnik@online.de

MB100 DRO Operational Manual
e |nstallations Diagramm

1.0mm
Magnetband

1.0mm

Magnstband
0.1mm Edelstahl

Abdeckung

Doppelseitiges
Klebeband

Magnetband Details

-

Incremental Spur

1.7mm

| 17 Lécher fur M3

Schrauben
w_ )
Kabel

5 ©
11.7
25
()
101 7 i
1l

Messkopf Grol3e

Inkremental
Spur

Aufbauzeichnung Magmetbiapessnefihbes skopige

Toleranz = + 0 Emm in Reziin

10
A +1°
X

Abstand zwischen Messkopf und
Magnetbandtape 0.05 mm

Magnetband

Montag

Installationdiagramm fur gefuihrtes System (DDFZ-6A-XXXX)
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Abstand zwischen Magnet-
band und Messkopf max
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Setup Parameter

Fur Setup Menu 5 Sekunden gedrickt

halten

Wechsel innerhalb der Setup Parameter

Auswabhl des

Parametarc

entsprechenden

Zuruck zum vorhergehenden Menupunkt
Setup Ende

Parameter | Optionen Beschreibung
, Zahlrichtung
, Auswahl Auflésung
Set ref |1.234" Referenzpunkt setzen
Set offs | 1.234" 4 x Werkzeugversatz
LEC™ 1.234" Eingabe lineare Fehlerkompensation**
AnguLar | -- Eingabe Winkel Parameter
radius 123.456" Elngabe Radius in Winkelmodus
res 1, 0.1 Eingabe Grad Aufldsung in degrees
system - Konfiguriert System Parameter (Passwort
geschiitzt)®
CaLib - Messkopf Kalibrierungsmodus (Passwort
geschii)
Ver 1.2 - Software Version

xZahleneingabe

Zur Zahleneingabe gehen Sie wie folgt vor:

Die Anzeige zeigt “0000.00" , die rechten Ziffern blinken wenn Ziffern
eingegeben werden kénnen.

4
Benutzen Sie und Taste zur Auswahl der Ziffern-Position

Benutzen Sie und Taste zur Auswahl des Wertes der
entsprechenden Ziffer.

Benutzen Sie um die numerische Eingabe zur Beenden und den
gewiinschten Wert zu Verwenden.
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*2 LEC (Lineare Fehlerkompensation)

Der Kompensationsfaktor liegt zwischen0.001 to 9.999. Der
einegegebene Wert wird mit dem gemessenen Wert. Eingegeben
wird der Korrekturfaktor wie unter *1 beschrieben.

Dricken Sie um den eingegebenen LEC Wert zu speichern.

Der Standard LEC Wert ist 1.000.

Beispiel:
Monentaner Wert = 12.50mm
LEC =1.010

Korrigierter Wert = 12.50 X 1.010 = 12.63mm

*3 System Parameter

Geben Sie “555” als Passwort ein um in das System Parameter
Menue zu gelangen.

Die folgenden Optionen sind moglich:

Tastenfeld Ein / Aus — Ein- und Ausschalten von einzelnen Tasten.
“1234 En” oder “1234 dis” erscheint auf der Anzeige. Die blinkende
Zahl zeigt die entsprechende Taste an ( siehe nachfolgende Liste)

4
Die zZiffern kdnnen auf- und aufgerollt werden mit den Tasten

und.

Ein- und Ausschalten durch .

Anzeige | Beschreibung
1 {’EETaste
2 (e Taste
3 ‘) Taste
4 ) Taste
Dir Richtungsmodus im Setup

Res | Auflésungsmodus im Setup

Ref Absolut Referenz Modus im Setup

Ofs Versatz Modus im Setup

LEC Lineare Fehlerkompensation im
Setup

Ang Winkel Modus im Setup

*4 Messkopf Kalibrations-Modus
Modus zum Kalibrieren der Messkopfes (Werkseinstellung)
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- Anzeigen Funktionen

e Absolut Zdhimodus
Eingeschaltet wenn ABS in Anzeige erscheint. Dieser Modus besteht aus
einem Basiswert und 4 Versatzen (Offsets). Der Basiswert bezieht sich auf
den Nullpunkt und wird im Setup Modus als REFERENCE Wert
abgespreichert.
Anzeige =10.48mm

Referz Wert = 100.00m Halten Sie die Taste gedrickt und dricken Sie

4
zusatzlich einmal die Taste um den Referenzwert zu laden.
Die Anzeige zeigt 100.00mm.

Halten Sie die E“’) Taste gedrickt, zusatzlich die Taste driicken um den
gewilnschten Versatz (Offsets) zu erreichen.

Error! Reference source not found.

In diesem Modus kann kein Reset durchgefihrt werden.

e Inkrementeller Z&himodus

- Eingeschaltet wenn INC in Anzeige erscheint. Dieser Modus
besteht aus 5 unterschiedlichen inkrementellen Schritten
angezeigt durchCNT 0123  per Ausgangspunkt wird

durchCNT ohne Nummer angezeigt. Die Anzeige kann wie
folgt verandert werden:

e Halten Sie die Taste gedrtickt, dricken Sie die Taste
um den gewilnschten Schritt auszuwahlen
- Die Schritte sind unabhangig und ein Reset kann jederzeit

mit der Taste ausgefuhrt werden. Nach dem Reset zeigt
die Anzeige den Wert relativ zum Reset Punkt. Error!
Reference source not found.

* Radius / Durchmesser
Zum Welchsel zwischen Radius und Durchmesser Anzeige benutzen Sie

diese Taste )

e |Inch/mm/ Grad

Taste zum Wechsel zwischen Inch, mm und Grad Die Grad Anzeige ist
nur moglich wenn ein Non-Zero Wert (Nicht Null Wert) im Setup Modus
gewahlt wurde.
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