e[ectrg«;,ca SKALE MAGNETYCZNE ELEKTRA

(S1 z pojedynczg trakcjg)

*  Specyfikacja Techniczna:

Podziatka

Imm/2mm/5mm

Rozdz. (X4 krawedzie)

lpgm, 5pm, 10pm, 20pum

Doktadnos$¢ (u/m)

+10y, #20p, +50u

Powtarzalno$¢

+ 1 zliczenie

Dlugos¢ pomiarowa

100, 150, 200, 250, 300, 350,
400, 450, 500, 600, 700, 800,
900, 1000mm

Pobor pradu 150mA (250mA max)
Zasilanie + 5 VDC (+ 5%)
Liniowy réznicowy zgodny z
Sygnaty wyj$ciowe BIARS422.
1Vp-p falowy sinusowy.
(0.6Vp-p — 1.2Vp-p)
Punkt referencyjny co 50mm
Temperatura pracy 0°C to50°C
Temp. magazynowania_ | -20° C to 70° C
; > 20% to 80%
Wilgotnosé Nie skroplona
Dhugos$¢ przewodu 3 m zbrojony
Max. dt. przewodu 20m
Szybko$¢ pomiarowa i\'\/llrl;ié (_12815_'2@ Sum)
Poziom ochrony IP-67

e Wymiary:

Otwor montazowy (M4)

¢ Definicje:

. Rozdzielczo $¢: Rozdzielczo$¢
przetwornikéw liniowych jest definiowana
jako najmniejsza warto$¢ kroku
pomiarowego. Rozdzielczos¢ wynika ze
zliczania podziatki skali i wspétczynnika
interpolacji wprowadzonego do gtowicy
czytajacej. Obliczona rozdzielczos¢ (patrz
tabela) jest mnozona jest x 4 krawedzie.
Dla rozdzielczosci 1Vp-p wystepuje
ograniczenie interpolacyjne stosowanego
procesora.

e Doktadno §é: Dokfadnosé systemu jest
okreslona jako btad kazdego punktu
pomiarowego odniesiony do gtéwnej
krzywej btedu, dla wszystkich pozycji
lezacych na diugosci 1m. Dla okreslenia
klasy doktadnosci, pomiaru dokonuje sie w
stalej temperaturze 20° C.

Tioczona kratka okreslajaca
wskazania przyrostowe

Pasek ochronny
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Wkret (M4) do korekcji
potozenia

Zgarniacze metalowe
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* Dane potaczen PIN:

RN Ziacze typu URZADZENIE CZULE STATYCZNIE.
¢7 ©oo00 4% 9 Pin )g’, ﬁ ZACHOWAC OSTROZNOSC PRZY
009090 MANIPULACJI RECZNEJ.
RS422
Pin 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Sygnat +Z -Z VCC Ekran GND +A -A -B +B
Kolor Szar Braz Czar Fiolet Biaty R6z | Cze Ziel Zoity
1Vpp
Pin 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Sygnat VO+ VO- VCC | Ekran | GND | V1+ | V1- V2- V2+
Kolor Szar Braz Czar Fiolet Biaty R6z | Cze Ziel Zoity
- SIGNAL PERIOD PHASE SHIFT =00° + 10°
’7 =POLE PITCH
A p— o
B V14, V2+ N *25VDC  500mV PP
EMRA — dla podziatki Imm B ov PIFFERENTIAL
EMRB - dla podziatki 2mm . T m r
EMRD - dla podziatki 5mm S I R —
Vi- V2o — +2.5V DC
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* Tolerancje monta zowe:

+2,5V DC

Skala: Skala winna mie¢ réwnolegto$¢ 0.1mm/m zaréwno na powierzchni czotowej jak i
gornej. Aby uzyskac optymalny wynik nalezy stara¢ sie osiagna¢ zero.

Glowica czytaj aca: Standardowa szczelina pomiedzy glowica i skalg powinna mie¢
wartos¢ zgodng z podang w tabeli na rys. 3. Plastykowa podktadka ustalajgca jest
zalgczona aby zapewni¢ te szczeline podczas montazu gtowicy. Inne wartosci

geometryczne podane sg na rys. 3.

Gtlowica

czytajac‘a\ 28

Szczelina

1.7mm +0.5

EMRA — 0.2mm (0.1)
EMRB — 0.5mm (20.2)
EMRD — 2.0mm (£0.5)

1000
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* Instrukcja monta zu:

Uwaga:
. Przed montazem, powierzchnie bazowa nalezy oczysci¢ z oleju, brudu, chtodziwa i zadzioréw.
. W trakcie montazu, gtowice czytajaca nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem wzdtuz skali.

Monta z skali:

® Najlepsz g pozycj a dla monta zu skali jest ulokowanie jej jak najbli ~ zej osi prowadnic i, oile to
jest mozliwe, zamkn a¢ ja w obszarze pomi edzy prowadnicami.

®  Jezeli powierzchnia monta zowa maszyny jest ptaska( 0.1mm/m), skal e mozna montowa ¢
bezpo $rednio na niej. Nale zy sprawdzi ¢ réwnolegto $¢ ustawienia skali na catej jej dlugo  $ci
zgodnie z instrukcj @ przy u zyciu czujnika zegarowego. Regulacji nale  zy dokonywa € przy
pomocy kra ncowych elementéw mocowania skali do czasu uzyskania geometrycznych
tolerancji monta zowych. Patrz rysunek 2.

® Jezeli powierzchnia bazowa nie jest ptaska (wi  ecej niz 0.1mm/m) zalecane jest aby u zyé
odpowiedniego zestawu do mocowania skali.

® Mocowania monta zowe powinny by € wypozycjonowane na obydwu ko Acach skali tak jak to
pokazano na rysunku 2. Geometria ustawienia skalip ~ owinna by € sprawdzona przy pomocy
czujnika zegarowego na powierzchni blokédw ustawczyc h przed ostatecznym zamocowaniem
skali. Zamocowa ¢ skal e przy u zyciu mocowa nh bocznych rozmieszczonych co 500 mm tak jak to
pokazano narys. 2.

® Zamocuj dostarczon g oston e zabezpieczaj aca skal e i gtowic e tak aby obejmowata cat a diugo $¢
skali i zabezpieczata system przed uszkodzeniami zg  odnie z rys.2.

Monta z glowicy czytaj acej:

* Zestaw do mocowania gtowicy czytajgcej winien by¢ instalowany tak jak to pokazano na
rys. 5 zapewniajac prawidtowy dystans pomiedzy gtowicg i skala.

* Nalezy sie upewni¢ czy ttoczona kratka na gtowicy pokrywa sie z ttoczong kratkg na skali.

Mocowanie trakcji do

Wkrety (M4) do karniicit maszvnv Korpus masz.

regulacii ptaszczyzn

M4 X 16, 2.

2 x M4 X10,

Mocowanie
koncowe skali

Bloki
ustawcze

Ostona
Mocowania

boczne
Skala z oston g

Rys. 2

Mocowanie boczne,

Kontrola monta zu:
Przesung¢ wolno recznie 0$ po prowadznicach w celu sprawdzenia czy gtowica nie ma
kontaktu ze skalg i elementami mocujacymi.Moze to by¢ przyczyng p6zniejszego
uszkodzenia gtowicy. Sprawdzi¢ czy plastykowa podktadka ustalajgca zostata usunieta po
montazu.
Prowadzenie przewodu:
* Przewdd powinien by¢ poprowadzony tak aby nie dostat sie miedzy ruchome
elementy obrabiarki.
* Promien skretu nie moze by¢ mniejszy jak 60mm co pokazano na rys. 4.
« Przewody przetwornikéw nie powinny by¢ prowadzone poprzez zatgczalne zrodta
wysokopradowe i wysokonapieciowe.
» W przypadku korzystania z przewodoéw przedtuzajacych nalezy dbaé o czystos$¢
ztgcza i zabezpieczy¢ je przed kontaktem z chtodziwem.

Rys. 4

Ochrona:
. Nalezy bezwzglednie unika¢ kontaktu skali z podstawkami magnetycznymi jak i
zamknietymi polami magnetycznymi, zaréwno w trakcie montazu jak i eksploatacji.
Powoduje to nie odwracalne uszkodzenie skali.

7

7

—T
———{ |

Zestaw monta zowy pojedynczy

Zestaw monta zowy uniwersalny

Rys. 5



